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Abstract of FR2588293 

Paper is glazed by running between hard rolls 2 
and flexible rolls 4, 5, 7. 
Each flexible roll consists of a belt 5 made of 
elastic material running over a hard roll 7 and an 
auxiliary roll 4. 

Use for making the soft rolls more economical, 
more efficient and easier to repair. 
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(S) Ensemble de calandrage, tel que par example une supercalandre. 



f\ Du papier est glac6 par defilement entre des rouleaux 
s 2 at des rouleaux souples 4. 5. 7. 

Cheque rouleau souple est constitue' par une courroie 5 en 
matters elastique circulent sur un rouleau dur 7 et un rouleau 
auxiliaire 4. 

Utilisation pour rendre les rouleaux souples plus economi- 
ques. plus efficaces et plus faciles a Sparer. 
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Cette invention concerne un ensemble calandrage, 
comme par exemple une supercalandre , ayant au moins une 
z6ne de pincement souple et comportant au moins deux rouleaux 
tournants fermement appuyds I'un centre I 1 autre, et pre§vus 
5 pour qu'une bande de papier passe entre eux, l f un au moins 
des rouleaux <§tant entraine de manifere h entrainer par 
friction les autres rouleaux par 1 ' intermddiaire de zfines 
de pincement formt§es entre rouleaux adjacents. 

Ces ensembles de calandrage sont utilises pour 
10 glacer une bande de papier. 

Les realisations anterieures connues produisent 
le glagage de la bande de papier dans des ensembles de 
calandrage dans lesquels la bande est men<§e b travers des 
zones de pincement formees par des paires de rouleaux succes- 
15 sives, tandis que les supercalandres classiques comportent 
des rouleaux superposes entre lesquels la bande circule 
en faisant des meandres. Dans les ensembles de calandrage, 
tous les rouleaux sont en acier ; dans les supercalandres, 
un rouleau sur deux est souple et fabrique§ a partir de 
20 roues en tissu de coton qui sont montees sur un arbre en 
acier et fortement comprim<§es en direction axiale. Ensuite, 
le rouleau comprint est usine jusqu'Si sa forme finale par 
tournage. Le rapport du diametre de l'arbre b celui du 
rouleau est g6n«§ralement de 50 ... 70 %. Dans une super- 
25 calandre conforme b la figure 1, une bande de papier 1 

est prevue pour passer entre des rouleaux K, P en formant 
des mdandres. La tension de la bande est v^glie ajust<§e 
au moyen de rouleaux auxiliaires 6 disposes en parallfele 
avec les rouleaux durs et souples, Les^parties alternSes 
30 de rouleaux durs K et souples P qui sont appuye§s les uns • 
contre les autres, produisent des zdnes de pincement souples 
qui facilitent le supercalandrage de la bande de papier. 
Conformement b la figure 2, dans un ensemble de calandrage 
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selon la technologie de l'art ant£rieur, la bande de papier 
1 est prevue pour passer a travers les zdnes de pincement 
3 de paires de rouleaux successives qui comprennent deux 
paires de rouleaux durs K. 
5 Un ensemble de calandrage avec des rouleaux en 

acier ne realise pas un glacage aussi bon qu'une super- 
calandre. D'autre part, une supercalandre est une solution 
relativement couteuse compare a un ensemble de calandrage, 
et, de plus, le rouleau souple de la supercalandre est, 
10 a present, la partie risquant le plus d'etre endommagee. 

La prtsente invention a pour but d'tviter les 
inconv^nients des methodes precedentes et de prevoir un 
type d'ensemble de calandrage entierement nouveau comme 
par exemple une supercalandre. 
15 (.'invention est basee sur le r emplacement du 

rouleau dur ou souple par deux rouleaux, de prdfelrence 
durs, sur lesquels circule une courroie sans fin. 

De facon plus precise, 1'ensemble de calandrage 
conforme a la prtsente invention est caracterise* par au 
20 moins une combinaison d'Slements prevue pour former une 
z6ne de pincement souple et comportant un rouleau dur, 
au moins un rouleau auxiliaire parallele au rouleau dur, 
et une courroie sans fin adaptee pour circuler sur le rouleau 
dur et chacun des rouleaux auxiliaires. 
25 L 'invention procure des avantages remarquables . 

L'ensemble de calandrage conforme k l'invention 
a le principal avantage d'assurer a un coOt raisonnable, 
un glacage Equivalent h celui obtenu par une supercalandre. 
Dans une supercalandre conforme a l'invention, la courroie 
30 est plus facile a changer dans le but de modifier le degrc§ 
de finition du papier. Une courroie endommagee peut etre 
reparde par des mdthodes d'abrasion sans l'enlever de la 
machine. De plus, la courroie est plus flexible qu'un rouleau, 
de sorte que la pression est distribute plus uniformement 
35 dans la zone de pincement que dans les solutions de l'art 
anttrieur . 
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L'invention est decrite plus en detail ci-dessous 
k l ! aide des exemples de realisation conformes aux figures 
3 & 5 annexees, dans lesquelles : 

- la figure 3 est une vue de c6t6 du chemine- 

5 ment -de la bande de papier dans une supercalandre conforme 
a 1 1 invention ; 

- la figure 4 est une vue de cdte du chemineme- 
ment de la bande de papier dans un ensemble de calandrage 
conforme h l'invention ; 

10 - la figure 5 est une vue de cfite du chemine- 

ment de la bande de papier dans un autre ensemble de calan- 
drage conforme a 1 'invention. 

La figure 3 illustre une realisation possible 
d'un appareil conforme h l'invention. Une bande de papier 

15 1 est pr^vue pour passer & travers une zdne de pincement 
3 formee par des rouleaux durs 2 et 7 agenc£s de manifere 
a former la zone de pincement souple 3 au moyen'd'une cour- 
roie 5 qui est pr6vue pour circuler sur le rouleau dur 
7 et un rouleau auxiliaire 4 dispose en parallfele avec 

20 ledit rouleau dur. Le rouleau auxiliaire 4 dont Taxe longi- 
tudinal est parallfcle aux rouleaux durs 2, 7 est pr§vu 
pour tourner du c6t6 oppose aux rouleaux auxiliaires 6 
qui tendent la bande de papier 1. La courrole 5 est fabriqu^e 
h partir de tout mat§riau Slastique connu comme, par exemple, 

25 du caoutchouc ou du plastique. Le rouleau dur 2 est appuy£ 

contre la courroie 5, et, comme les rouleaux tournent libre- 
ment, leur entrainement en rotation £tant obtenu par fric- 
tion au niveau de la zone de pincement 3, h partir d'un 
rouleau situ6 en-dessous d'eux, un diffirentiel de vitesse 

30 est engendre entre les rouleaux de sorte que la surface 

de la bande de papier 1 est glac6e. En modifiant le matgriau 
de la couroie 5, la longueur de la zone de pincement 3 
et la pression exercSe sur la bande de papier 1 peuvent 
etre regies. 

35 La figure 4 illustre une realisation possible 

d f un ensemble de calandrage conforme & l'invention. Dans 
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cette realisation, le second rouleau dur 2 de chaque paire 
de cylindres representee sur la figure 2, est remplace 
par une combinaison qui comporte un rouleau auxiliaire 
4, une courroie souple 5, et un rouleau dur 7. Du fait 
5 que ces combinaisons de composants sont situe*es d 1 un m§me 
c6te* de la bande de papier 1, on obtient un glacage sur 
une seule face de ladite bande de papier. 

La figure 5 illustre une realisation d'un ensemble 
de calandrage qui produit un glacage sur les deux faces 

10 de la bande de papier parce que, dans cette realisation, 
les combinaisons de rouleaux et courroies 4, 5, 7 sont 
situees sur des faces opposees de la bande de papier 1. 

La portee de l*invention s f etend a des realisa- 
tions differentes de celles dScrites ci-dessus. En conse- 

15 quence, 1 1 un des rouleaux auxiliaires 4 peut etre remplace * ^ 

par deux ou plusieurs rouleaux auxiliaires 4, de sorte 
que la courroie sans fin 5 est prevue pour circuler sur 

tous les rouleaux auxiliaires, „ — 

1 • ^ % 
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RE VENDICATIQNS 

1. Ensemble de calandrage, tel que par exemple 
une supercalandre , ayant au moins une zone de pincement 
souple (3) et comportant au moins deux rouleaux tournants 
(2, 7) fermement appuygs l'un contre l'autre, et pr6vus 
pour qu'une bande de papier (1) passe entre eux, l'un au 
moins des rouleaux (2, 7) 6tant entralnd de maniere a 
entrainer par friction les autres rouleaux (2, 7) par l'in- 
termgdiaire de zones de pincement (3) formees entre rou- 
leaux adjacents (2, 7), caract^risd par au moins une com- 
binaison d'elements (4, 5, 7) prdvue pour former une zone 
de pincement souple (3) et comportant un rouleau dur (7), 
au moins un rouleau auxiliaire (4) parallfele au rouleau 

dur (7), et une courroie sans fin (5) adapt^e pour circu- 
ler sur le rouleau dur (7) et chacun des rouleaux auxi- 
liaires (4). 

2. Ensemble de calandrage conforme a la revendi- 
cation 1, caracterise en ce que toutes les combinaisons 
d'elements (4, 5, 7) sont disposdes sur un seul et meme 
cote de la bande de papier (1). 

3. Ensemble* de calandrage conforme h la revendi- 
cation 1 ci-dessus, caractgrisd par deux combinaisons 
d'glSments. (4, 5, 7) disposees de part et d ! autre de la 
bande de papier (1). 
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